D — 05.03.050b WARSTWA WRZACA AC16W wg WT-1 i WT-2

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej X$F wymagania dotyece wykonania i odbioru rob6t zg@anych z wykonaniem warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest materiatem porimagm do opracowania specyfikacji technicznej wyémwia i odbioru rob6t budowlanych
(ST) stosowanej jako dokument przetargowy i koritnaly przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogaahiicach.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z wykonaniem i odbiorem warstwyawice] i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-EN 1310%Q] i WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe 2014 [74]mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej od producenta.

Nalezy zastosowawarstwe wigzacg z betonu asfaltowego AC 16W.

Kategoria . . .
ruchu Mieszanki o wymiarze ) mm
KR 5 AC16W

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadea st z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozktadania aben od ruchu pojazdow
na podiae.

1.4.2.Warstwa wijzaca — warstwa nawierzchni gaizy warstvg scieralry a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa 0 zmiennej gsehoutozona na istniecej warstwie w celu uzyskania odpowiedniego profilu
potrzebnego do uienia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszppiszcza asfaltowego.

1.4.5.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — aitemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze weriyi na najwgkszy wymiar kruszywa D, np.
wymiar 11, 16, 22.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowatdvej kruszywo o uziarnieniu agitym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie
klinujaca sie.

1.4.7.Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh przez okrdony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach obliczeniowych (100 kN) wg ,Kataloggpdwych
konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnychDBKIA [73].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11 Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes P mm, ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktérego giisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetiacz miegza kruszywo, ktére sktadagsi
wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlemiapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzeniaeralnego, wyprodukowany
oddzielnie).

1.4.14.Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destagfaltowy o udokumentowanej jalod jako materiat skladowy w produkcji mieszanek
mineralno-asfaltowych w technologii na goo.

1.4.15.Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralrfadmsva, ktéra jest uzyskiwana w wyniku frezowamiarstw asfaltowych, rozkruszenia
ptyt wycigtych z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanychpigt oraz z mieszanki mineralno-asfaltowej odrzugjolnb b:dacej nadwyka
produkcii.

1.4.16.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie tadunkigstkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.17.Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarppdanymi w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycrce robét

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogd[tgpkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotycrce materiatow

Ogdlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudiewy ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 2.

2.2. Materialy stosowane do betonu asfaltowego daavstwy wyréwnawczej i wigzacej

Rodzaje stosowanych materiatéw do betonu asfaltowdegwarstwy wizacej w zalenosci od kategorii ruchu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Materialy do warstwy wiacej z betonu asfaltowego

Materiat Kategoria ruchu
KR5
Mieszanka mineralno-asfaltowa o 16
wymiarze D, [mm]
Granulat asfaltowy o wymiarze U, [mm] 22,4
Lepiszcze asfaltowe 35/50
PMB 25/55-60
PMB 25/55-80
Kruszywa mineralne Tabele 7, 8, 9,10 wg WT-1 2014 [70]

a)Dopuszcza siAC11 do warstwy wyréwnawczej drog KR1 do KR4 pspetnieniu wymagatablicy 17
2.3. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [22], polimerodtgfevg PN-EN 14023:2011/Ap1:2014-04 [65a].
Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 sma stosowéainne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyidtzn
Asfalty drogowe powinny spetnfavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetrfiavymagania podane w tablicy 4.




Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [22]

Lp Wiasciwosci Metodg Rodzaj asfaltu
’ badania 35/50
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [19] 35+50

2 Temperatura mknienia °C PN-EN 1427 [20] 50+58

3 | Temperatura zaptonu, nie mnieg ni °C PN-EN 22592 [68] 240

4 | Zawartg¢ sktadnikéw rozpusz-czalnych, nie mnieg ni % m/m PN-EN 12592 [23] 99

5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyros wiecej niz % m/m | PN-EN 12607-1 [28 0,5

6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie mnigj ni % PN-EN 1426 [19] 53

7 Temperatura mknienia po starzeniu, nie mniegni °C PN-EN 1427 [20] 52

8 | Wzrost temp. mknienia po starzeniu, nie yagej niz °C PN-EN 1427 [20] 8

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

9 Temperatura famliviei Fraassa, nie wtej niz °C PN-EN 12593 [24] -5

10 [ Indeks penetracji - PN-EN 12591[22] Brak wymaga
11 | Lepkdé¢ dynamiczna w 60°C Pas PN-EN 12596[26] Brak wymaga
12 | Lepka¢ kinematyczna w 135°C mifs | PN-EN 12595[25] Brak wymagda

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN 14023/Ap 58

Gatunki asfaltéw modyfikowanych

Wymaganie AT Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwos¢ badania Jedn. 25/55 — 60 25/55 — 80
wymaganie klasa wymaganig klas
Konsystencja w
posrednich Penetracja PN-EN 1426 [19] | o1 25-55 3 25-55 3
temperaturach w 25°C mm
eksploatacyjnych
Konsystencja w
wysokich - ) o
temperaturach Temperatura mknienia PN-EN 1427 [20] C >60 6 >80 2
eksploatacyjnych
Sita rozcjgania (mata PN-EN 13589 [61] o
. ; ) Jient | >2w 10°C 6 TBR
predkas¢ rozciagania) PN-EN 13703 [62] (w 15C)
. Rozchganie bezpérednie
Kohezja o . - PN-EN 13587 [59] )
w5 C_(rochgame 100 PN-EN 13703 [62] Jlent NPD? 0
mm/min)
Wahadio Vialit (metoda | o\ ey 13588 [60] | Jicin | NPD? 0 -
uderzenia)
Stata¢ konsystencji| Zmiana masy PN-EN 12607-1[2§] % <0,5 3 <05 3
(Odporna¢ Pozostata penetracja PN-EN 1426 [19] % > 60 7 > 60 7
na starzenie wg PN W 1 t
EN 12607-1 lub -3 miszi‘en?;“pera ury PN-EN 1427 [20] °C <8 2 <8 2
[28] [29] ¢
Inne wigciwosci Temperatura zaptonu PN'E'\[I6I§]O 2592 °C >235 3 >235 3
Temperatura tamliv&zi PN-EN 12593 [24] °C <-10 5 <-15 7
Nawrét spezysty w 25°C [ PN-EN 13398 [57] % > 60 4 >80 2
b
Nawrot spezysty w 10°C NPD? 0 TBR !
. PN-EN 14023 [65] o NPD* 0
Zakres plastyczrigi Punkt 5.1.9 C NPD 0
Stabilng¢
magazynowania. Raica FI;,\IiIEE’\lil 111132%9[[250?] °C <5 2 <5 2
temperatur neknienia
Stabilng¢
) . PN-EN 13399 [58] | 0,1
Wymagania magazynowania. Rdbica PN-EN 1426 [19] mm NPD? 0 NPD* 0
dodatkowe penetracji
Spadek temperatury o en 126071
micknienia po starzeniy 28] oC TBR® 1 TBR® 1
wg PN-EN 12607-1lub-3 )
(28] [29] PN-EN 1427 [20]
Nawr6t spezysty w 25°C
po starzeniu wg PN-EN
12607-1 lub 250 4 250 4
PN-EN 12607-1
-3 [2§] [29] 28] %
Nawrot spgzysty w 10°C PN-EN 13398 [57]
po starzeniu wg PN-EN NPD? 0 NPD? 0
12607-1 lub
-3 [28] [29]




Sktadowanie asfaltu drogowego powinno odb§ve& w zbiornikach, wykluczapych zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w
system grzewczy poedni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczyribiornik roboczy otaczarki powinien &yizolowany
termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy z toleranich°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy fredni z termostatem kontrofigym
temperatug z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w mieszadto. Zaleca beezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Naly unika wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia polimefalis w okresie jego stosowania oraz uidika
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltowngyo rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maya@ym (roboczym) nie powinna przekraéza okresie krétkotrwatlym, nie
dtuzszym ni 5 dni, poniszych wartéci: asfaltu drogowego 35/50: 190°C, polimeroasfalig wskazé producenta,

W celu ograniczenia ikzi emisji gazéw cieplarnianych oraz obeia temperatury mieszania sktadnikéw i poprawienebialndci
mieszanki mineralno-asfaltowej dopuszczazsistosowanie asfaltu spienionego.

2.4, Kruszywo

Do warstwy wizacej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043 [49] i WT-1 Kruszyw@12 [70],
obejmugce kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniaczmi@szance mineralno-asfaltowej jako kruszywo deobaley stosowé
mieszank kruszywa tamanego i nietamanego (dla KR1+KR2 depms s¢ stosowanie w mieszance mineralnej do 100% kruszywa
drobnego nietamanego) lub kruszywo tamane.

Jeeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobneg@meshego i tamanego, to naleprzyja¢ proporcje kruszywa tamanego do
nielamanego co najmniej 50/50.

Wymagania dla kruszyw wedtug WT-1 Kruszywa 2014 [8) podane w tablicach porgj.

a) Kruszywo grube do warstwy avhcej i wyrébwnawczej z betonu asfaltowego powinndripé wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwy agicej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wiasciwosci kruszywa KR5
1 [Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1[5]; kategoria nigsaa ni: Gc90/20
2 [Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie;sze nk wedtug kategorii: Gasis
620/15
GZD/I7 5
3 [Zawarté¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 [5]; kategoria nie 8yga ni: f,
4  |Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [6] lub wediB§N-EN 933-4 [7]; kategoria nie El |
. . 25 lub S
Wyzsza nk:
5 |Procentowa zawar6 ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wskywie grubym c
wedlug PN-EN 933-5 [8]; kategoria niezeza ni: =010
6 |Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wediug normy PN-EN 1PH2], badana na LAw

kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5, kategoi@wyzsza ni:

7 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdziat 7, 8 fub d
eklarowana przez producenta
8 Nasikliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdziat 7, 8 lub 9: d
eklarowana przez producenta
9 Mrozoodporné& wedtug PN-EN 1367-1 [17], badana na kruszywie 811116 lub 8/16; F,
kategoria nie wysza ni:
10 .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug Bia
PN-EN 1367-3 [18]; wymagana kategoria:
11 Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzegtug PN-EN 932-3 [4] deklarowany przez producenta|
12 Grube zanieczyszczenia lekkie wedlug PN-EN 174241, p. 14.2; kategoria ni¢ Meec 0,1
wyzsza nik:
13 :Ii?cilzﬁid[;{]z’eglfgg\f\mzla wielko-piecowego chtodzonego powietrzem wedtdgEN wymagana odporrsé
14 ?ﬁﬁ?zzf]lég(_)g?ﬂa wielko-piecowego chtodzonego powietrzem wedtug-EN wymagana odporrsé
15 Statd¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [21], p. 19.3; Vs
kategoria nie wysza ni:

b) kruszywo nietamane drobne lub aglym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego powinno
spelnig wymagania podane w tablicy 7.
Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggbim uziarnieniu do B8 do warstwy wizacejz betonu
asfaltowego

Wymagania w zatenoici

Lp. Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR5

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [5], wymagana kat&g G385

2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecksze nk wedtug kategorii: @20

3 Zawartd¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [5], kategoria nie x8ya ni: fa

4 Jakd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [10]; kategoria nieagya ni: MB:10

5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6 [9], rozdz.| 8

kategoria nie risza n: Ecsextarowana

6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasikliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 lub 9 dekleana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 174211, p. 14.2, Mec0.1

PCY,

kategoria nie wisza ni:

c) kruszywo tamane drobne lub aygiym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i wyrébwnawczej z betonu asfaltowego powinno
spetni@ wymagania podane w tablicy 8.



Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub agtym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalsosci od kategorii ruchu
Lp. Wiasciwosci kruszywa KR5
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1 [5], wymagana kat&g G85 lub G85
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niecsze ni wedtug kategorii: @20
3 Zawartd¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [5], kategoria nie x8ya ni: fi6
4 Jakd¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [10]; kategoria nieagya ni: MB:10
5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6 [9], rozdz.| 8
kategoria nie risza ni: Ecs30
6 Gestas¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasikliwos$¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 lub 9 dekieaoa przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 174211, p. 14.2, Mec0.1
kategoria nie wisza nk: Pt

d) do warstwy wjzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego, w zatci od kategorii ruchu, nalg stosowa wypetniacz
spelniajcy wymagania podane w tablicy 9.

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza*) do warstwy wkacej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleosci

Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR5 + KR7
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10 [11] zgodnie z tablig 24
wg PN-EN 13043 [49]

Jakd¢ pytow wedtug PN-EN 933-9 [10]; kategoria niexsya ni: MB:10
Zawartg¢ wody wedtug PN-EN 1097-5 [14], nie wsza ni: 1 % (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 [16] deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym, zagczonym wypethiaczu wedtug PN-EN 1097-4 [1B], v
wymagana kategoria: 26045
Przyrost temperatury gknienia wedtug PN-EN 13179-1 [55], wymagana katigor Nres8/25
Rozpuszczalnid w wodzie wedtug PN-EN 1744-1 [21], kategoria nigsza nk: WS
Zawartg¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug PN-EN 196-2 [2}tekmria nie nisza ni: CCpo
iggggﬁ; wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym wg EW-459-2 [3], wymagang K.Deklarowana
,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2 [56], wynaaxg kategoria: BNpekiarowana

*) Mozna stosowé pyly z odpylania, pod warunkiem spetiania wymagk dla wypetniacza zgodnie z pktem 5 PN-EN 13p48.
Proporcja pytdw i wypelniacza wapiennego powinna ligk dobrana, aby kategoria zawadoCaCQ w mieszance pylow i
wypetniacza wapiennego nie bytasia ni CCy.

Sktadowanie kruszywa powinnazssdbywa w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem szigiwem
0 innym wymiarze lub pochodzeniu. Pazosktadowiska musi kyréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipela
powinno s¢ odbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.5.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego leps asfaltowego i kruszywa, gwarantggo odpowiedai przyczepnét
(adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodglery dobra& i zastosowa srodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywddegre warté przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [37]
wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.6. Granulat asfaltowy

2.6.1.Wiasciwosci granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy powinien spetdiwymagania podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wymagania dotygze granulatu asfaltowego

Wymagania Warstwa wizaca
Zawartg¢ mineratéw obcych Kategoria FMo
Wiasciwosci lepiszcza| PIK Kategoria %
odzyskanego w granulacie Wartds¢ srednia temperatury rknienia nie mee by wyzsza ni 70°C. Pojedynczg
asfaltowyn? wartgci temperatury meknienia nie mog przekracza 77°C

Pen. Kategoria £

Wartai¢ srednia nie mge by mniejsza ni 15x0,1 mm. Pojedyncze wastd penetracji nie
mog by¢ mniejsze ni 10 x 0,1 mm

Jednorodng W tablicy 13

a) do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego w deane asfaltowym wystarcza oznaczenie temperatugknienia PiK. Tylko w
szczeg6lnych przypadkach najewykona oznaczenie penetracji. Oceny Ydavosci lepiszcza naley dokong wg pktu 4.2.2
normy PN-EN 13108-8 [52]

Zawart@¢ materiatdw obcych w granulacie asfaltowym, oznaezerg PN-EN 12697-42 [47], powinna speém@/magania podane w

tablicy 11.
Tablica 11. Zawartd materiatéw obcych w granulacie asfaltowym
Materialy obc@ Kategoria
Grupa 1l Grupa 2 PM
[%(m/m)] [%(m/m)]
<1 <0,1 PMo.1
<5 <0,1 PMio.1
>5 >0,1 PMec
a) materiaty obce grupy 1 i 2 zgodnie z pktem 4dny PN-EN 13108-8 [52]




Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowyien mae by wickszy od wymiaru D mieszanki mineralnej wcheck w
skfad mieszanki mineralno-asfaltowej.
Do obliczania temperatury ghkinienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfalt@veglodanego asfaltu nale zgodnie z PN-EN
13108-1 [50], zajcznik a, pktA.3, stosowanastpujace réwnanie:

Thikmix= o - Tpike +D + Toika
w ktérym:
Trikmix — temperatura rgknienia mieszanki lepiszczy w mieszance minerakfatowe]j z dodatkiem granulatu asfaltowego, [°C],
Teke — temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfationMéCl,
Teike — $rednia temperatura gknienia dodanego lepiszcza asfaltowego [°C],
aib —udzial masowy: lepiszcza z granulatulemsieego (a) i dodanego lepiszcza (b), przy a+b=1
2.6.2.Jednorodn& granulatu asfaltowego
Jednorodn& granulatu asfaltowego powinna dpceniana na podstawie ragst procentowego udziatlu w granulacie: kruszywa
grubego, kruszywa drobnego oraz pylow, zawaittepiszcza oraz rozgiu wynikéw pomiaréw temperatury ghinienia lepiszcza
odzyskanego z granulatu asfaltowego.
Wymagane jest podanie zmierzonej wéetgednorodnéci rozstpu wynikéw bada wiasciwosci przeprowadzonych na liczbie prébek
n, przy czymn powinno wynosi co najmniej 5. Liczb prébek oblicza i dziehc mas materiatu wy§ciowego podanego w tonach [t],
zaokgglajac w gok do petnej liczby.
Wymagania dotyegce dopuszczalnego rozpt wynikow bada granulatu asfaltowego podano w tablicy 12.
Tablica 12. Dopuszczalny rogptwynikow badé whasciwosci

Dopuszczalny rozgp wynikéw bada (T,,;) partii granulatu
asfaltowego do zastosowania w mieszance mineraifadtawe]
Wiasciwosé przeznaczonej do warstwy agacej
Temperatura neknienia lepiszcza odzyskanego, [°C] 8,0
Zawartg¢ lepiszcza, [%(m/m)] 1,0
Kruszywo o uziarnieniu po#gj 0,063 mm [%(m/m)] 6,0
Kruszywo o uziarnieniu od 0,063 do 2 mm [%(m/m)] 16,0
Kruszywo o uziarnieniu powgj 2 mm [%(m/m)] 16,0

2.6.3.Deklarowanie wigciwosci granulatu asfaltowego
W opisie granulatu asfaltowego producent powinigteeklarowa:

— typ mieszanki lub mieszanek, z ktérych pochodzingtat (np. AC 16 S , droga DK 10), nie dopuszczads stosowania
granulatu, ktérego pochodzenia niezma udokumentowai zadeklarowa,

—  rodzaj kruszywa érednie uziarnienie,
—  typ lepiszczasredniy zawart@c¢ lepiszcza krednia temperatamieknienia lepiszcza odzyskanego,

— maksymalg wielkos¢ kawatkdw granulatu asfaltowego U GRA D/d.

Wiasciwosci kruszywa z granulatu asfaltowego powinny spétnigmagania okrdone dla kruszywa w danej mieszance mineralno-
asfaltowej.

Dopuszcza si deklarowanie wkciwosci kruszywa mineralnego w granulacie asfaltowynpoedstawie udokumentowanego waziej
zastosowania.

2.6.4.Warunki stosowania granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy m@ by wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralndadtswej, jezeli spetnione $ wymagania dotyczce
koficowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowej gojedodatkiem. Wytwornia mieszanek mineralno-asfaitth powinna
spelnig warunki kontrolowanego, mechanicznego dozowaniangatu asfaltowego podczas produkcji mieszanknenaino-
asfaltowej.

Granulat dodawany na zimno wymagazezego podgrzewania kruszywa, zgodnie z tallig. Jeeli granulat asfaltowy jest wilgotny
to nalery temperatuy kruszywa jeszcze podsieo korekt z tablicy 14. Pole szare w tablicy oznacza niegars wilgotncs¢ oraz duy
spadek efektywriwi suszarki i otaczarki.

Tablica 13. Temperatura kruszywa w zalgci od ilosci zimnego i suchego granulatu asfaltowego
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Nalezy oznaczy wilgotnos¢ granulatu asfaltowego i skorygosveemperatug produkcji mma zgodnie z tabdid4 o tyle, aby nie zostata
przekroczona dopuszczalna napsga temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniggamynowym (roboczym) - patrz pkt 2.3.

Tablica 14. Korekta temperatury produkcji w zalesci od wilgotngci granulatu asfaltowego
Udziat granulatu Wilgotna$é granulatu asfaltowego [%]
asfaltowego 1 [ 2 | 3 | 4 | 5 [ 6
M[%] Korekta temperatury °C

10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 - - - -

Szare pola wskazayjdodatek granulatu nieekonomiczny i niebezpieczaywzgkdu na dae ilosci pary wodnej powstagej przy
odparowaniu wody z wilgotnego granulatu.

Dopuszcza si uzycie granulatu asfaltowego w metodzie ,ha zimndiez ws¢gpnego ogrzewania) w ioi do 20% masy mieszanki
mineralno-asfaltowej na podstawie wykazania spelaierymaga podanych powsej oraz spetniania wdaiwosci mma.

Uwaga: Stosowanie granulatu asfaltowego nieeabnia¢ wiasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych.

Do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z @assivaniem granulatu nie dopuszczastosowanigrodkéw obniajacych lepkdé
asfaltu.

2.7. Materialy do uszczelnienia pefczen i kraw edzi

Do uszczelnienia patzeh technologicznych, tj. a2tzy podhénych i poprzecznych z tego samego materiatu wyk@amggo w rénym
czasie oraz spoin stanawych pohczenia rénych materiatow lub paetzenie warstwy asfaltowej z wadzeniami obcymi w
nawierzchni lubg ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jaktay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtécznych,

b) emuls¢ asfaltova wedtug PN-EN 13808 [63] lub inne lepiszcza wedhogm lub aprobat technicznych.

Grubai¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wsino

— nie mniej nk 10 mm przy grub&i warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej gkszej nz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddaa® tylko w oryginalnych opakowaniach producemtayarunkach okrdonych
w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kraydzi nalery stosowd asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [22], asfalt modgfikany polimerami wg PN-EN 14023
[65] ,metoch na gosco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tecmyich.

2.8. Materialy do ziczenia warstw konstrukcji

Do zlkczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayta z warstw scieralry) nalery stosowdé kationowe emulsje asfaltowe lub
kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug-PN 13808 [63] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 puBkt tablica 2 i tablica 3
[72].

Emulsi asfaltoa mazna sktadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarngistornikach pionowych z nalewaniem od
dna. Nie nalgy nalewad emulsji do opakowai zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineyati.

2.9. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizge lub modyfikusce. Pochodzenie, rodzaj i wtawosci dodatkéw powinny by deklarowane.
Nalezy uzywac tylko materiatéw sktadowych o ustalonej przyddtio

Ustalenie przydatrigi powinno wynika& co najmniej jednego z napujacych dokumentow:

—  Normy Europejskiej,

—  europejskiej aprobaty technicznej,

—  specyfikacji materialowych opartych na potwierdgdnpozytywnych zastosowaniach w nawierzchniachli@sfych.
Wykaz naley dostarczy w celu udowodnienia przydatém. Wykaz mae by oparty na badaniach w pokeniu z dowodami w
praktyce.

Zaleca s} stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltofmeflka obntajacego temperatgrprodukc;ji i uktadania.

Do mieszanki mineralno-asfaltowej agoby¢ stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-END831[51], zadcznik B.

2.10. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lggtalony na podstawie badarébek wykonanych zgodnie z nggrBN-EN 13108-
20 [53] zahcznik C oraz normami powzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aewé¢ lepiszcza podane sv tablicy 15.

Prébki powinny spetniawymagania podane w tablicach 16, 17 i 18, wzaki od kategorii ruchu jak i zawagc asfaltu By, i
temperatur zagszczania probek.
Tablica 15. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazwamdcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwyazygej i

wyréwnawczej, dla ruchu KR1+KR7 [71]

. Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwosé AC16W KR3-KR7
Wymiar sita #, [mm] od do
315 - N
22,4 100 -
16 90 100
11,2 70 90
8 55 80
2 25 50
0,125 4 12
0,063 4 10,0
Zawartg¢ lepiszcza, minimuth Bhminas
) Minimalna zawarté lepiszcza jest okéona przy zatwonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/ndezeli stosowana
mieszanka mineralna ma mgestai¢ (pq), to do wyznaczenia minimalnej zawaxblepiszcza podanwartas¢ naley pomnay¢ przez
2650
wspoiczynnik @ wedtug réwnaniald = ——
Ad




2.11. Wiaciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania beton asfaltowego do warstwy wjzacej

Tablica 18. Wymagane weiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyiicej i wyrownawczej, dla ruchu KR5 + KR7 [71]

Warunki zagszczania
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania AC16W
13108-20 [53]

Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, 2x75 PN-EN 12697-8 [36], p. 4 Vinin 4,0
przestrzeni uderzé Vinax 70
Odporna¢ na deformacje C.1.20, watowanie, | PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu [40], PN-EN WTSur 0,10
trwate 9 Pog-Pioo 13108-20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli [53] PRDakr 5,0

. ’ : C.1.1,ubijanie, 2x35 PN-EN 12697-12 [38], przechowywanie w 40°C Z
Odpornd¢ na dziatanie wody uderzé jednym cyklem zamraania, badanie w 25°€ ITSReo

¥ Gruba¢ plyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm,

®  Ujednolicory procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [71] wazahiku 1,

9 Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przed forraniem probek podano w WT-2 2014 wazainiku 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”pkf 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zateici od potrzeb, powinien wykaZasic mazliwoscia korzystania ze spgtu
dostosowanego do przygj metody robét, jak: wytwornia (otaczajka mieszaniu cyklicznym lub gitym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzamigszanek mineralno-asfaltowych. uktadarkaienicowa, z elektronicznym
sterowaniem rownii uktadanej warstwy, skrapiarka, walce stalowelkfle, lekka rozsypywarka kruszywa, szczotki mectame i/lub
inne uradzenia czyszexe, samochody samowytadowcze z przykryciem brepgmtolub termosami, spez drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalme” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt nalgy przewozé zgodnie z zasadami wynikaymi z ustawy o przewozie drogowym towaréw niebezpnych
[74], wprowadzajcej przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowytah samochodach izolowanych i zaopatrzonych wdrenia
umazliwiajace pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materialami i nadmiernym zgodgeniem.

Wypetniacz nalzy przewozé w spos6b chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczgem@em. Wypetniacz luzem
powinien by przewaony w odpowiednich cysternach przystosowanych dewozu materiatow sypkich, urdiwiajacych roztadunek
pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producenta,zendy¢ przewaony dowolnymisrodkami transportu z uwzglnieniem zalede
producenta. Opakowanie powinnoétsabezpieczone tak, aby nie ulegto uszkodzeniu.

Emulsja asfaltowa me by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach, beczkach i inngphkowaniach pod
warunkiem,ze nie lzda korodowaty pod wplywem emulsji i niectts powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnychyyposaone w
przegrody. Nie naly uzywa¢ do transportu opakowiez metali lekkich (mge zachod#i wydzielanie wodoru i gidba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozi na budow pojazdami samowytadowczymi w zateici od pos¢pu rob6t. Podczas
transportu i postoju przed wbudowaniem mieszankaipta by zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez
przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewatge). Warunki i czas transportu mieszanki, oddokeji do wbudowania, powinna
zapewnié utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBaghnie pojemnikéw zywanych do transportu mieszanki powinny
by¢ czyste, a do zwiknia tych powierzchni mma wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewplywgge szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogdéine” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzyinierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki enaino-asfaltowej
(AC11W, AC16W, AC22W), wyniki badalaboratoryjnych oraz prébki materiatdw pobraneheandci Inzyniera do wykonania bada
kontrolnych przez Zamawigjego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinienesk:

- zrodto wszystkich zastosowanych materiatéw,

- proporcje wszystkich sktadnikow mieszanki minerglne

- punkty graniczne uziarnienia,

- wyniki bada przeprowadzonych w celu oktenia wigciwosci mieszanki i poréwnanie ich z wymaganiami spd@dji,

- wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,

- temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.

W zagsszczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych naley stosowa nastpujace temperatury mieszanki w
zaleznosci stosowanego asfaltu:

— 35/50: 135°C+5°C,

— PMB 25/ 55-60, PMB 25/55-80: 145°C+5°C.

Recepta powinna I8y zaprojektowana dla konkretnych materiatow, zaat@mepnych przez liyniera, do wbudowania i przy
wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych matévia

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczabkéku wytworni lub od kilku producentéw, to nale zapewné zgodndé
typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagatw§umentacji projektowej.

Kazda zmiana skfadnikéw mieszanki w czasie trwaniabtobymaga akceptacji #yniera oraz opracowania nowej recepty i jej
zatwierdzenia.

Podczas ustalania sktadu mieszanki Wykonawca pewir@dbé, aby projektowana recepta laboratoryjna opierigtas prawidtowych

i w petni reprezentatywnych prébkach materiatévarétteda stosowane do wykonania robét. Powinienzeakapewrd, aby mieszanka
i jej poszczegolne skladniki spetniaty wymaganiatydmce cech fizycznych i wytrzymatoiowych okrélonych w niniejszej
specyfikacii.



Akceptacja recepty przezAyniera mae nasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykongheda typu i sprawozdania z préby
technologicznej. W przypadku kiedyzynier, w celu akceptacji recepty mieszanki minesedisfaltowej, zdecyduje ¢siwykona
dodatkowo niezalae badania, Wykonawca dostarczy zgodnie z wymagarieyniera probki wszystkich sktadnikow mieszanki.
Zaakceptowana recepta stanowizmgpodstaw produkciji.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow naley wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn igdz dozowania, podgrzewania i
mieszania skladnikébw oraz przechowywania gotowepsaanki). laynier dopdci do produkcji tylko otaczarki posiadap
certyfikowany system zaktadowej kontroli produkagiodny z PN-EN 13108-21 [54].

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowejtaczarkach, w tym tak wstpne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z
recepi robocz, a uradzenia do dozowania skladnikdw oraz pomiaru tentpgrgpowinny by okresowo sprawdzane. Kruszywo o
réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nafedodawé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nade przechowywd w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z ukladem termostatavzaapewniacym
utrzymaniezadanej temperatury z dokladiuis + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkormhagazynowym (roboczym) nie
moze przekraczawartcci podanych w pkcie 2.2.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minetalpskata temperatemwiasciwa do otoczenia lepiszczem
asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nigippa by wyzsza o wgcej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 19. W tdjlicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-astajtdostarczonej na
miejsce wbudowania, a najagza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtbezpérednio po wytworzeniu w wytwarni.
Podana temperatura nie znajduje zastosowania dezamek mineralno-asfaltowych, do ktérych jest datawdodatek w celu
obnizenia temperatury jej wytwarzania i wbudowania ldly gtosowane lepiszcze asfaltowe zawieradaidek.

Tablica 19. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [71]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 150 do 190
PMB 25/55-60 wg wskaza producenta
PMB 25/55-80 wg wskaza producenta

Sposoéb i czas mieszania sktadnikéw mieszanki mimerasfaltowej powinny zapewhréwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem
asfaltowym.

Dodatki modyfikujce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej mdg/¢ dodawane w postaci statej lub cieklej. System
dozowania powinien zapewhnjednorodné¢ dozowania dodatkéw i ich wymieszania w wytwarzangszance. Warunki wytwarzania i
przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej nagonie powinny istotnie wptywana skuteczni dziatania tych dodatkow.
Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod warunkiem skoordynowania guizy soly
deklarowanych przydat§oi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw, vdiavosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzréc w ich
wiasciwosciach.

Produkcja powinna l#ytak zaplanowana, aby nie ddpi¢ do zbyt diugiego przechowywania mieszanki w sithsanaley wykluczye
mazliwos¢ szkodliwych zmian. Czas przechowywania — magazamiavmieszanki MMA powinien uwzglniaé mazliwosci wytworni
(sposéb podgrzewania siloséw gotowej mieszanki MiMi@dzaj izolacji), warunki atmosferyczne orazss@nsportu na budew

5.4. Przygotowanie podiga

Podiae (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstyvwiagzaca lub wyréwnawcz z betonu asfaltowego powinnodga calej
powierzchni:

- ustabilizowane i rime,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostataznego kruszywa,

- wyprofilowane, rowne i bez kolein,

- suche.

Wymagana rowni jest okrélona w rozporzdzeniu w sprawie warunkéw technicznych, jakim powimdpowiadé drogi publiczne i
ich usytuowanie [75].

Jezeli nieréwndci 53 wigksze ni dopuszczalne, to nalewyréwna podiaze.

Rz¢dne wysokéciowe poditga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lup pgraniczajcych powinny by zgodne z dokumentagj
projektovs. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Nieréwndici podiaza (w tym powierzchriistniepcej warstwyscieralnej) naley wyréwna poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy
wyréwnawczej.

Wykonane w podtu taty z materialu o mniejszej sztywqnd (np. faty z asfaltu lanego w betonie asfaltowyna)ery usuryé, a
powstate w ten spos6b ubytki wypeimaterialem o wikciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypelnétonem
asfaltowym).

W celu polepszenia pmzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidwzi@ podiga powinna by w ocenie
wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podita naley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi iwgdPN-EN 14188-1 [66] lub
PN-EN 14188-2 [67] albo innymi materiatami wedtugrm lub aprobat technicznych.

Na podicu wykazugcym zniszczenia w postaci siatki eggpn zmeczeniowych lub sgkan poprzecznych zalecaesistosowanie
membrany przeciwsgfaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej, waystSAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lub aprobat
technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgmany do przeprowadzenia w obeétiolnzyniera préby
technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgimilnvasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recgpW tym celu nalgy
zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada naley pobra
mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki. W przypadku produkcji mieszanknenalno- asfaltowej w kilku
otaczarkach préba powinnadgrzeprowadzona na igej wytwarni.

Nie dopuszcza sioceniania doktadréoi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzvehego
zarobu, z uwagi na mtiwa segregaej kruszywa.

Do proby technologicznej Wykonawcayje takich materiatow, jakiedoa stosowane do wykonania wtawej mieszanki mineralno-
asfaltowej.

W czasie wykonywania zarobu prébnego dozowani@ibwe poszczegdinych materiatéw sktadowych mieszanieralno-asfaltowej
powinny by zgodne z iléciami podanymi w przedimnej przez Wykonawgi zatwierdzonej przez #yniera recepcie. Sprawdzenie
zawartdci asfaltu w mieszance okte sii wykonupc ekstrakgj. Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wyfe sé poprzez
analiz sitowg kruszywa.



Do sprawdzenia sktadu granulometrycznego mieszairiéralnej i zawartii asfaltu zaleca sipobr& probki z co najmniej trzeciego

zarobu po uruchomieniu produkcji. Tolerancje zawéait skladnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wgm sktadu

zaprojektowanego, powinny byawarte w granicach podanych w punkcie 6.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naly zgromadat w silosie lub zaladowana samochéd. Prébki do

bada nalezy pobierad ze skrzyni samochodu zgodnie z metollreslona w PN-EN 12697-27 [43].

Na podstawie uzyskanych wynikéwzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Zaakceptowanie przezApniera wynikéw bad@aprébek z prébnego zarobu stanowi podsgtde wykonania przez Wykonawodcinka

prébnego. Za zgedinzyniera mana pojczy¢ wykonanie proby technologicznej z wykonaniem olaiprébnego. W takim przypadku

zaleca si pobra prébki mieszanki mineralno-asfaltowej do biadaa roZcietacza, wg pktu 4.3, 4.5, 4.6 PN-EN12697-27 [43].

W przypadku braku innych uzgodhie Inzynierem, Wykonawca powinien wykof@dcinek prébny co najmniej na trzy dni przed

rozpoczciem robét, w celu:

- sprawdzenia czyaity sprz:t jest widciwy,

- okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem, koniecznej do uzyskania wymaganej w
kontrakcie grubgci warstwy,

- okrelenia potrzebnej liczby prz&j walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca powinierkyt takich materialtéw oraz spytz, jaki stosowany ¢lizie do wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien ltyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia odcinka prébnego powinna sino

co najmniej 500 M a diugsé co najmniej 50 m i powinny kiytak dobrane, aby na jego podstawiezlime byta ocena prawidtovéai

wbudowania i zagszczenia mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Grubgi¢ uktadanej warstwy powinna bygodna z grubimia podam w dokumentacji projektowej. li¢ probek (rdzeni) pobrana z

odcinka prébnego powinna byizgodniona z liynierem i oceniona pod wzglem zgodngci z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Nalezy pobra& minimum w dwéch przekrojach poprzecznych po dwitbki (rdzenie).

Dopuszcza si aby za zgod Inzyniera, odcinek probny zlokalizowany byt wagu zasadniczych prac nawierzchniowyche¢bfah

danym kontraktem.

Wykonawca mee przystpi¢ do realizacji robét po zaakceptowaniu przezyiviera technologii wbudowania oraz wynikéw z odenk

prébnego.

5.7. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaloi nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia mgdzy warstwami i ich wspotpracy w

przenoszeniu obgienia nawierzchni ruchem.

Podiare powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie peclczenia mgdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz

zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wodgzyi warstwami.

Skropienie lepiszczem podi®d (np. podbudowa asfaltowa), przed zeloiem warstwy wizacej z betonu asfaltowego powinnocéby

wykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepisz§z8,3 + 0,5 kg/m, przy czym:

- zaleca si stosowé emulsg modyfikowary polimerem,

- ilos¢ emulsji naléy dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki; j&li mieszanka ma wksz zawartd¢
wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wicksz ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore pozéaiu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa: rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszagfaltowych. Dopuszcza

si¢ skrapianiegczne lang w miejscach trudno daginych (npscieki uliczne) oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub

ja ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pagimaley wytaczye z

ruchu publicznego przez zmianrganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtopowinno by skropione 0,5 h przed ukladaniem warstwy asfalfowecelu

odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowasn na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltowmazna wbudowywa na poditau przygotowanym zgodnie z zapisami w punktach 5.Z.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@jinien by zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych. Nie wokbudowywa

betonu asfaltowego, gdy na pagictworzy s¢ zamknéty film wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 20. Tempesadtioczenia me by

nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pzaltd obramowania (np. promienniki podczerwieni, adzenia mikrofalowe).

Temperatura powietrza powinna ¢bynierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed pepishiem do robét oraz podczas ich

wykonywania w okresach réwnomiernie ramoych w planowanym czasie realizacji dziennej #ziedboczej. Nie dopuszczagsi

ukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltopa@jczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Podczas budowy nawierzchni ngledazy¢ do ulazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym, afyewné szczelnéc

nawierzchni i jej odpornig na dziatanie wody i mrozu. d&i w wyjatkowym przypadku zachodzi koniec&dgozostawienia na zign

warstwy whzacej lub wyréwnawczej, to nalg ja powierzchniowo uszczelhiw celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniem

wody, mrozu i ewentualnigodkéw odladzajcych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwgcdodatkiem obnajacym temperatyr mieszania i wbudowania, naje

indywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 20. Minimalna temperatura otoczenia na Wg$ti 2 m podczas wykonywania warstwyagicej lub wyréwnawczej z betonu

asfaltowego
Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
w czasie 24 h przed przypieniem do rob6t w czasie rob6t
Warstwa wizaca +5 +5
Warstwa wyréwnawcza +5 +5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢hybudowywana rozktadagkwyposaong w uklad automatycznego sterowania grhdbo
warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumejgaprojektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza si
wbudowywanie ¢czne.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢aobsi i przy brzegach warstwy).
Warstwy watowane powinny Byrébwnomiernie zagszczone gizkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu asfaleme naley
stosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #liwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Pohczenia technologiczne

5.9.1.Wymagania ogélne

Pohkczenia technologiczne najewykonywa jako:



- zlacza podtine i poprzeczne (pgtzenia tego samego materiatu wykonywanegoamyd czasie),

- spoiny (paiczenia ranych materiatéw oraz warstwy asfaltowej zaagtzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi).

Pokczenia technologiczne powinnybjednorodne i szczelne.

Ztacza podianego nie m#na umiejscawiaw sladach kot Nalgy unikat umiejscawiania akzy w obszarze poziomego oznakowania

jezdni. Zcza podiine midzy pasami kolejnych warstw technologicznych aalprzesuwa wzgledem siebie co najmniej 15 cm w

kierunku poprzecznym do osi jezdni.aZta poprzeczne wuzy dziatkami roboczymi uktadanych paséw kolejnyakarstw

technologicznych naky przesun¢ wzgledem siebie o co najmniej 2 m w kierunku pamiiym do osi jezdni.

Pokczenie nawierzchni mostowej z nawierzehdrogovws powinno by wykonane w strefie plyty przgiowej. Pohczenie warstw

scieralnej i wizacej powinno by przesunite o co najmniej 0,5 m. Krawzie poprzeczneatzonych warstw waizacej i $cieralnej

nawierzchni drogowej powinny bydcite pik.

5.9.2.Ztacza

5.9.2.1. Technologia rozktadania ,goe przy goscym”

Do tej metody naley uzywac rozktadarek pracagych obok siebie. Wydajdoi wstgpnego zagszczania stotami rozktadarek muadm/¢

do siebie dopasowane. Prgg technologia robét powinna zapewmrawidtowe i szczelne pgdzenia uktadanych paséw warstwy

technologicznej. Warunek ten vma zapewrd przez zminimalizowanie odledgici migdzy rozktadarkami tak, aby odlegéomicdzy

ukladanymi pasami nie byla ykisza ni diugas¢ rozkladarki oraz druga w kolejéa rozktadarka nadkladata mieszanka pierwszy

pas.

5.9.2.2. Technologia rozktadania ,goe przy zimnym”

Woezesniej wykonany pas warstwy technologicznej powiniaie¢ wyprofilowarg krawedz rownomiernie zagszczon, bez gknigé.

Krawedz ta nie mae by pionowa lecz powinna Byskana. Mazna to uzyské przez odgjcie waskiego pasa wzdiukrawedzi cieptej

warstwy.

Na krawedzi pasa warstw wiacej naley nanié¢ materiat do ziczy wg pktu 2.5, w iléci co najmniej 50 g na 1 cm grutmd warstwy

na 1 metr bigacy kranedzi.

Na krawedz pasa warstw wizacej nie nalgy nanost lepiszczy uywanych do palczenia mgdzywarstwowego wg pktu 2.6.

5.9.2.3. Zakaczenie dzialki roboczej

W przypadku wysipienia przerw w uktadania pasa warstwy technolagigna czas, po ktérym temperatura mieszanki mimera

asfaltowej obniy si¢ poza dopuszczadngranic;, przed przysipieniem do utgenia kolejnego pasa warstwy naje usuné utozony

wczesniej pas o diugiei do 3 m. Nalgy usun¢ fragment pasa na calej jego grétio Na tak powstat krawedz nalezy nanieé

lepiszcze lub inny materiat wg pktu 2.5, wéitdbco najmniej 50 g na 1 cm grudmbwarstwy na 1 metr bigcy krawedzi.

5.9.3.Spoiny

Spoiny naley wykonywa w wypadku paiczer warstwy wizacej z uradzeniami w nawierzchni lula jograniczajcymi.

Spoiny naléy wykonywa: z materiatow termoplastycznych {pay, pasty) zgodnych z pktem 2.6.

5.10. Krawedzie

W wypadku warstw nawierzchni bez gdzer ograniczajcych (np. krawznikéw) krawedziom naleéy nada& spadki o nachyleniu nie

wiekszym ni 2:1, a za pomacodpowiednichsrodkéw technicznych wykordakrawedzie w linii prostej i docisgt réwnomiernie na

catej diugdci.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronmanhyleniu jezdni naly uszczelnt krawedz potozong wyzej, a w strefie zmiany

przechyiki obie krawdzie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi nalery pokryé gorcym lepiszczem w ilici 4,0 kg/mi. Lepiszcze

powinno by naniesione odpowiednio szybko tak, aby kmdmie nie ulegly zabrudzeniu. 2 potazona krawdz (z wyjatkiem strefy

zmiany przechyiki) powinna pozostaieuszczelniona.

Dopuszcza sijednoczesne uszczelnianie keazi kolejnych warstw, jeeli warstwy byly utgone jedna po drugiej, a kradzie byly

zabezpieczone przed zanieczyszczenierreliJerawedz potazona wyej jest uszczelniana warstwowo, to przylegajpowierzchng

odsadzki danej warstwy naleuszczelni na szerok&i co najmniej 10 cm.

W wypadku nakfadania warstwy na nawierzehprzeznaczom do ruchu naley odpowiednio uksztattowakrawedz nakladanej

warstwy, hczacej ja z nizsz warstvg, aby ztagodzi wjazd z niszej warstwy na wisz. W tym celu nalgy:

—  sfrezowé klin nizszej warstwy na gbokasci od O do grubgci nakladanej warstwy oraz na diégbréwnej co najmniej 125
krotndéci grubaci naktadanej warstwy,

—  przygotowd podiaze zgodnie z pktem 5.4 i 5.7,

—  ulozy¢ naktadag warstw o statej grubgci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robo6t

Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3I[1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

6.2.1.Dokumenty i wyniki bad&materiatow

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@w(np. stwierdzenie o
oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowin B, certyfikat zgodriai, deklarac zgodndci, aprobat technicza,
ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawcoyy itp

— ew. wykon& witasne badania wdaiwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robotedéne przez layniera.
W przypadku zmiany rodzaju i wiawosci materiatlbw budowlanych nag ponownie wykazaich przydatné¢ do przewidywanego
celu.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaagnierowi do akceptaciji.
6.2.2.Badanie typu
Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca przedstawi do akceptacji badgpa mieszanek
mineralno-asfaltowych wraz z wymaganymi w normie-BN 13108-20 [53] zatznikami, w celu zatwierdzenia do stosowania. W
przypadku zaistnienia podanych pmjisytuacji wymagagych powtérzenia badania typu nalge ponownie wykonai przedstawnd
do akceptaciji.
Badanie typu powinno zawigra
a) informacje ogolne:

— nazw i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,

— dat wydania,

— nazwe wytworni produkujcej mieszank mineralno —asfaltosy

— okrelenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jesktigowana zgodnig,

— zestawienie metod przygotowania prébek oraz met@unkéw badania poszczegélnych $eiavosci,
b) informacje o sktadnikach:



— kazdy wymiar kruszywazrédto i rodzaj,

— lepiszcze: typ i rodzaj,

— wypetniaczzrodio i rodzaj,

— dodatki:zrédto i rodzaj,

— wszystkie sktadniki: wyniki badezgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 21.
Tablica 21. Rodzaj i liczba batlaktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Skiadnik Wigciwosé Metoda badania Liczba batla
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 [5] 1 na frakcj
(PN-EN 13043 [49]) Gestasé PN-EN 1097-6 [15] 1 na frakgj
Lepiszcze Penetracja lub temperatutaPN-EN 1426 [19] lub 1
(PN-EN 12591 [22], PN-{ migknienia PN-EN 1427 [20]

EN13924-2 [64], Nawr6t spezysty’ PN-EN 13398 [57] 1
PN-EN 14023 [65])
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 [11] 1
(PN-EN 13043 [49]) Gestasé PN-EN 1097-7 [16] 1
Dodatki Typ
Granulat asfaltowy Uziarnienie PN-EN 12697-2 [31] 1
Zawartd¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 [29] 1
Penetracja odzyskanedoPN-EN 12697-3 [32] lub PN-EN 126974 1
lepiszcza [33] oraz PN-EN 1426 [19]
Temperatura mknienia | PN-EN 12697-3 [32] lub PN-EN 126974 1
lepiszcza [33] oraz PN-EN 1427 [20]
gestasé PN-EN 12697-5 [34] 1

*) dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023 [65]
**) sprawdzane wiéciwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matymcemtowym dodatku stosujegsi
minimum wymaga.
¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:
—sktad mieszaki podany jako Wejowy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub j&giowy skfad (w wypadku walidacji
produkcji),
—wyniki bada zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 22.

Tablica 22. Rodzaj i liczba batlanieszanki mineralno-asfaltowej

Wihasciwosé Metoda badania Liczba batla
Zawarta¢ lepiszcza (obovazkowa) PN-EN 12697-1[29] 1
PN-EN 12697-39 [45]
Uziarnienie (obowizkowa) PN-EN 12697-2 [31] 1
Zawartdg¢ wolnych przestrzenigtznie z VFB i VMA PN-EN 12697-8 [36]
przy wymaganej zawaroi wolnych przestrzen| Gestas¢ objetosciowa wg PN-EN 12697-6 [35]
Vma7% (obowhzkowa) metoda B, w stanie nasyconym powierzch-niowo
suchym. 1
Gegstas¢ wg PN-EN 12697-5 [34], metoda A, W
wodzie
Wrazliwos¢  na  dzialanie wody  (powkana PN-EN 12697-12 [38] 1
funkcjonalnie)
Odporné¢ na deformacje trwate (powdana PN-EN 12697-22 [40],
funkcjonalnie); dotyczy betonu asfaltowego maly aparat, metoda B,
zaprojektowanego do maksymalnego ebenia osi w powietrzu, 1
ponize] 130 kN przy wymaganej temperaturze
Sztywna¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 [42] 1
Zmeczenie (funkcjonalna) do nawierz-chhi PN-EN 12697-24 [41], zatznik D
zaprojektowanych ~ wg  kryterium  opartym pa 1
czteropunktowym zginaniu
Odpornd¢ na paliwo (powizana funkcjonalnie) PN-EN 12697-43 [48] 1
Odpornéd¢ na srodki odladzajce (powizana PN-EN 12697-41 [46] 1
funkcjonalnie)

Badanie typu nalg przeprowadz zgodnie z PN-EN 13108-20 [53] przy pierwszym wpadeniu mieszanek mineralno-asfaltowych

do obrotu i powinno hypowtérzone w wypadku:

- uplywu trzech lat,

- zmiany ziga kruszywa,

— zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

- zmiany kategorii kruszywa grubego, jak definiowamd®N-EN 13043 [49], jednej z napujacych wiaciwosci: ksztaltu, udziatu
ziaren cgsciowo przekruszonych, odporéw na rozdrabnianie, odporém nascieranie lub kanciastoi kruszywa drobnego,

- zmiany gstcici ziaren §rednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/ni,

— zmiany rodzaju lepiszcza,

- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Dopuszcza sizastosowanie podgja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczaetey wypadku, gdy nagpita zmiana sktadu

mieszanki mineralno- asfaltowej i istnjejzasadnione przestankg dana wiéciwosé nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu tej

samej wymaganej kategorii witzsiwosci, to nie jest konieczne badanie tej $efavosci w ramach badania typu.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1.Uwagi ogéine

Badania dziel si¢ na: badania Wykonawcy (w ramach wiasnego nadzdagania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy

Inzyniera), dodatkowe, arbittawe.



6.4. Badania Wykonawcy

6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerakfalmwej

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszankiengino—asfaltowej powinny bywykonywane w ramach zakladowej kontroli
produkcji, zgodnie z norsPN-EN 13108-21 [54].

Zakres badaWykonawcy w systemie zaktadowej kontroli produladjiejmuije:

- badania materiatow wsadowych do mieszanki minerabfaltowej (asfaltéw, kruszyw wypetniacza i dibaav),

- badanie sktadu i wéaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej.

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki minevadisfaltowej powinno hy zgodne z
certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltoviEdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czZyo§a materiatéw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i skfadnikéw, lepiszczy i materialdw do uszczeditp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, petenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z njdalp starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki
nalezry zapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia uchybie stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie
usuné.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywé Inzynierowi na jegozadanie. Irizynier maze zdecydowé o dokonaniu odbioru na
podstawie badaWykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

- pomiar temperatury powietrza,

- pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltgeegjczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 126973E3),

- ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

- wykaz ilaici materiatéw lub grubii wykonanej warstwy,

- pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

- pomiar réwnéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4.4),

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

- ocena wizualna jednorod§td powierzchni warstwy,

- ocena wizualna jakoi wykonania palczer technologicznych.

6.5. Badania kontrolne Zamawiajcego

Badania kontrolnegsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakoaterialdw budowlanych (mieszanek mineralno-
asfaltowych i ich skltadnikéw, lepiszczy i materiat@o uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy ksfee,
polaczenia itp.) spetniagj wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i
wykonaniem badana miejscu budowy zajmujeesinzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywajsic rowniez wtedy, gdy
Wykonawca zostanie w pppowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Wykonawca neopobiera i pakowa
prébki do bada kontrolnych. Do wystania prébek i przeprowadzehada kontrolnych jest upowaiony tylko Zamawiajcy lub
uznana przez niego placéwka badawcza. Zamaeyiajecyduje o wyborze takiej placowki.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiafego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej sty jest naspujacy: badania
materiatdbw wsadowych do mieszanki mineralno-asfedidasfaltow, kruszyw, wypetniacza i dodatkéw).

Mieszanka mineralno-asfaltovia uziarnienie, zawarto lepiszcza, temperatura ¢knienia odzyskanego lepiszczastpsé i zawartdé
wolnych przestrzeni probki.

Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki mafres-asfaltowej: pomiar temperatury powietrza pegcpobrania préby do
badai, pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltpwegna wizualna dostarczonej mieszanki mineratfialawe;.

Wykonana warstwa: wskaik zagszczenia, grubig warstwy lub ilg¢ zuzytego materiatu, rowrid podiwna i poprzeczna, spadki
poprzeczne, zawaié wolnych przestrzeni, gtza technologiczne, szerakowarstwy, rzdne wysokéciowe, uksztaltowanie osi w
planie, ocena wizualna warstwy.

6.5.1.Badanie materiatow wsadowych

Wiasciwosci materiatdw wsadowych néile ocenig na podstawie badgpobranych probek w miejscu produkcji mieszankneralno-
asfaltowej.

Do oceny jakéci materialow wsadowych mieszanki mineralno-asfedio za zgod nadzoru i Zamawiagego mog postryé wyniki
bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkcji.

6.5.1.1 Kruszywa i wypetiacz

Z kruszywa nalgy pobra i zbada srednie probki. Wielkét pobranegredniej probki nie meze by¢ mniejsza ni:

- wypethiacz 2 kg,
- kruszywa o uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
- kruszywa o uziarnieniu powgj 8 mm 15 kg.

Wypetiacz i kruszywa powinny spetdizvymagania podane w pkcie 2.3.

6.5.1.2. Lepiszcze

Z lepiszcza naley pobra probke sredni sktadajica sé z 3 probek cgciowych po 2 kg. Z tego jedrproblke czgsciowa nalezy podda
badaniom. Ponadto nale zbadé kolejma préble, jezeli wyglad zewretrzny (jednolita¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zedudzé
obawy.

Asfalty powinny spetni@wymagania podane w pkcie 2.2.

6.5.1.3. Materiaty do uszczelniania poten

Z lepiszcza lub materiatéw termoplastycznych aaleobra probkisrednie skladage st z 3 probek agciowych po 2 kg. Z tego jedn
prébke czzsciowa nalezy podd& badaniom. Ponadto najepobra i zbadd kolejm préble, jezeli zewrgtrzny wyghd (jednolitgé¢, kolor,
potysk, zapach, zanieczyszczenia)zmbudzt obawy.

Materialy do uszczelniania pizer powinny spetni@ wymagania podane w pkcie 2.6.

6.5.2.Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci materialéw naley ocenig na podstawie badapobranych prébek mieszanki mineralno-asfaltoweggrwbudowaniem
(wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowdfyjatkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.



Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgodadzoru i Zamawiagego mog postuy¢ wyniki bada wykonanych w
ramach zaktadowej kontroli produkciji.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podsife wartdici dopuszczalne i tolerancje, w ktorych
uwzgkdnia sé: rozrzut wystpujacy przy pobieraniu prébek, doktaditametod bad&aoraz odsipstwa uwarunkowane metpgracy.
Wiasciwosci materiatéw budowlanych nate okreila¢ dla kazdej warstwy technologicznej, a metody bagmwinny by zgodne z
wymaganiami podanymi patgj, chybaze ST lub dokumentacja projektowa padiajaczej.

6.5.2.1. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z lmej mieszanki mineralno-asfaltowej nie roodbiegd od wartdci projektowanej, z
uwzgkdnieniem dopuszczalnych odchytek podanych w talii8yw zaleénosci od liczby wynikéw bad&a z danego odcinka budowy.
Wyniki bada nie uwzgtdniaj bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 23. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badaniasredniej arytmetycznej wynikow batlazawartgci
Kruszywa

Kruszywo o wymiarze Liczba wynikéw bada

1 2 od 3do 4 od5do 8 od 9do 19 >20
< 0,063 mm [%(m/m) -mieszanki +4,0 +3,6 +3,2 +2,9 +2,4 +2,0
gruboziarniste
< 0,063 mm [%(m/m) -mieszanki +3,0 +2,7 +2.4 2,1 +1,8 +1,5
drobnoziarniste
< 0,125 mm, [%(m/m)] - mieszanki 5,0 4,4 +3,9 +3,4 +2,7 +2,0
gruboziarniste
<0,125 mm, [%(m/m)] - mieszanki +4,0 +3,6 +3,3 +2,9 +2,5 +2,0
drobnoziarniste
Od 0,063 mm do 2 mm +8 16,1 +5,0 4,1 +3,3 +3,0)
>2mm 18 6,1 15,0 +4,1 +3,3 +3,0
Ziarna grube -8 +5 -6,7 -5,8 +4,5 -5,1 +4,3 -4,4 +4,0
(mieszanki drobnoziarniste) +4,7 +4,1
Ziarna grube -9 +5,0 -7,6 -6,8 -6,1 -5,5 +5,0
(mieszanki gruboziarniste) +5,0 +5,0 +5,0 +5,0

6.5.2.2. Zawart& lepiszcza

Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#ej prébki pobranej z mieszanki mineralno-asfaljowe maze odbiegd od wartgci

projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchytek, wznakei od liczby wynikéw badaz danego odcinka budowy
(tablica 24). Do wynikéw badanie zalicza si bada kontrolnych dodatkowych.
Tablica 24. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego Wwynbadania isredniej arytmetycznej wynikéw baflazawartdci lepiszcza

rozpuszczalnego [%(m/m)]

Rodzaj mieszank Liczba wynikow bada

1 2 Od3do4 Od 5 d&'8 0d9do19 >20
Mieszanki 10,6 40,55 +0,50 40,40 40,35 +0,30
gruboziarniste
Mieszanki 10,5 10,45 +0,40 40,40 40,35 +0,30
drobnoziarniste

a) dodatkowo dopuszcza:shaksymalnie jeden wynik, sfrod wynikéw bada wzictych do obliczenidredniej arytmetyczne
ktérego odchylka jest wksza od dopuszczalnej odchyiki dotycej sredniej arytmetycznej, lecz nie przekra
dopuszczalnej odchyiki jak do pojedynczego wynikddmia

i

tZa

6.5.2.3. Temperatura gkinienia lepiszcza

Temperatura mgknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) ksteahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie
powinna przekroczaywartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 25.

Tablica 25.

Najwysza temperatura gknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfdibgowego

Rodzaj lepiszcza

Najwgza temperaturagiinienia °C

35/50

66

PMB-25/55-60

78

PMB 25/55-80

Wg wskazaproducenta

6.5.2.4. @stas¢ | zawart@¢ wolnych przestrzeni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranejieszanki mineralno-asfaltowej lub wfowo powtérnie rozgrzanej
prébki pobranej z nawierzchni nie meowykroczy poza wartéci podane w pkcie 2.10 o ygej niz 1,5% (v/v).

6.5.3.Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki naires-asfaltowej

Temperatura powietrza powinnadayierzona przed i w czasie rob6t; nie powinné imyiejsza ni podano w tablicy 20.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowefdczas wykonywania nawierzchni polega na kilkaknot zanurzeniu
termometru w mieszance znajaltgj st w zasobniku raietacza i odczytaniu temperatury. Dodatkowo hakprawdzé temperatuy
mieszanki za stotem réaetacza w przypadku diszego postoju spowodowanego przemwdostawie mieszanki mineralno-asfaltowej
z wytworni. Jeeli temperatura za stolem po zékeeniu postoju ddzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniegocgagzenia, to naty
wykona zakaczenie dziatki roboczej i rozpagzproces ukladania jak dla nowej.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltavedgzy wykona zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12697-13 [39].
Sprawdzeniu podlega wygl mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadumlo zasobnika rézietacza oraz poréwnaniu z
normalnym wygidem z uwzgldnieniem uziarnienia, jednorodémd mieszanki, prawidtow&zi pokrycia ziaren lepiszczem, koloru,
ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.5.4.Wykonana warstwa

6.5.4.1. Wskanik zag:szczenia i zawarfo wolnych przestrzeni

Zagzszczenie wykonanej warstwy wyane wskanikiem zagszczenia oraz zawakia wolnych przestrzeni nie me przekroczy
wartaici dopuszczalnych podanych w tablicy 26. Dotyazkazdego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie g:staici objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [35].



Tablica 26. Whciwoséci warstwy AC

Wskaznik Zawartg¢ wolnych
Warstwa Typ i wymiar mieszanki zag:szczenia przestrzeni w warstwig
[%0] [%(vv)]
Wiazaca AC 16 W, KR3-KR7 >98 3,0+7,0

Wskaznik zag:szczenia i zawarté wolnych przestrzeni nalg badd dla kadej warstwy i na kale rozpoczte 6000 m3 nawierzchni
jedna prébka; w razie potrzeby liczba prébekzenaosté zwiekszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudoveyyierzchnie
mostowe).
6.5.4.2. Grub& warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu
Grubai¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269743% oraz ilgi¢ wbudowanego materiatlu na ofliena powierzchng
(dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiegé od projektu o wart&i podane w tablicy 27.
W wypadku okrélania ilasci materiatu na powierzchqi sredniej wartéci grubdci warstwy z reguly nale przyja¢ za podstaw caly
odcinek budowy. Ifynier ma prawo sprawdéaodcinki czsciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier& co najmniej jeda dzienry
dzialke robocz. Do odcinka cgiciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka budowy.
Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmuje sisredni arytmetyczyg wszystkich pojedynczych oznaézgrubdci warstwy na calym
odcinku budowy lub odcinku egciowym.
Tablica 27. Dopuszczalne odchytki grgbiowarstwy oraz iléci materiatu na okidonej powierzchni, [%]
Warunki oceny Warstwa asfaltowa A@

A —Srednia z wielu oznachegrubdici oraz ildici
1. — dury odcinek budowy, powierzchnia giisza ni: 6000 i lub

— droga ograniczona krasmikami, powierzchnia wksza nk 1000 ni lub <10
2. — maly odcinek budowy

<10

B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstweralna jest uktadana z apéeniem, wartéé¢ z wiersza B odpowiednid
obowiazuje; w pierwszym etapie budowy do goérnej warstvayvierzchni obowizuje warté¢ 25%, a dodcznej grubéci
warstw etapu 1 + 15%

6.5.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigidadd nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny bggodne z dokumentacprojektovs, z tolerancj + 0,5%.

6.5.4.4. Réwné& podiwna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiuznej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznyehzoplacéw i parkingow nalg

stosowa metod pomiaru ciglego réwnowang uzyciu faty i klina z wykorzystaniem planografu (w ejsicach niedogpnych dla

planografu pomiar ggly z wyciem taty 4-metrowej i klina). Zasady wyznaczaniaz dopuszczalne odbiorcze wacioodchyle

réwnaici podiuznej warstwy okrdono w rozporzdzeniu w sprawie warunkéw technicznych jakim powirndpowiada drogi i ich

usytuowanie [75].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkitdsloraz placéw i parkingdw naie stosowd metod pomiaru

profilometrycznego réwnowaa uzyciu taty o dlugéci 2 m i klina, umaliwiajaca wyznaczenie odchylenia réw§m w przekroju

poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi.

W miejscach niedogpnych dla profilografu pomiar réowlo poprzecznej warstw nawierzchni nglevykona z uzyciem faty i klina.

Diugos¢ taty w pomiarze réwnizi poprzecznej powinien wynd@s? m. Pomiar powinien iywykonany nie rzadziej nico 5 m.

Zasady wyznaczaniu odchylenia oraz wsstodopuszczalne odchyleréwndici poprzecznej przy odbiorze warstwy okomo w

rozporadzeniu w sprawie warunkéw technicznych, jakim pawimdpowiadé drogi publiczne i ich usytuowanie [75].

6.5.4.5. Zicza technologiczne

Ztacza podhine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny Bwne i zwazane, wykonane w linii prostej, réwnolegle lub

prostopadle do osi drogi. Przylegeg warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.5.4.6. Szeroks warstwy

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzéej jezdni powinna byyzgodna z dokumentacprojektows, z toleranci w zakresie

od 0 do +5 cm, przy czym szerakowarstwy wazacej powinna by odpowiednio szersza, tak aby stanowita odsaditk warstwy

scieralnej. W przypadku wyprofilowanej ule]j kravedzi szeroké¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.

6.5.4.7. Rzdne wysokéciowe

Rz¢dne wysokséciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngaodtuznej i krawedziach, powinny by zgodne z dokumentacj

projektovs, z dopuszczalntolerancy + 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pardiv nie mae przekracza przedziatu

dopuszczalnych odchyle

6.5.4.8. Uksztattowanie osi w planie

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m,pa@inno réni¢ sic od dokumentacji projektowej o ygej niz + 5 cm.

6.5.4.9. Ocena wizualna warstwy

Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniercpgdnorodny, bez sfgan, deformaciji, plam i wykrusze

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianedcinka budowy, Wykonawca ma

prawozadat przeprowadzenia bafdi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspoélnie o miejscach pobierania probek i wyznatzeacinkéw czsciowych ocenianego odcinka

budowy. Jeeli odcinek cezsciowy przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to

odcinek ten nie powinien bymniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgjdniane g wyniki bada kontrolnych i bad&kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych odcink@géciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonaw@onosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe g powtérzeniem badakontrolnych, co do ktorych istnigjuzasadnione atpliwosci ze strony layniera lub

Wykonawcy (hp. na podstawie wiasnhych hgda

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktére nie wykonywato badantrolnych.




Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsbsina, na ktorej niekorz§ przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-000QWymagania ogélne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektovs, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedlug pktu 6 daty wynikzptywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” jpk} 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje: prasmiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanketp
oczyszczenie i skropienie podéy dostarczenie materiatlow i sgiz, opracowanie recepty laboratoryjnej, wykonanigby
technologicznej i odcinka prébnego, wyprodukowanigeszanki betonu asfaltowego i jej transport najsoee wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltows krawedzi urzdzer obcych i krawznikow, rozi@zenie i zagszczenie mieszanki
betonu asfaltowego, ohgcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem, przeprowadzenie aami i badd wymaganych w specyfikacji
technicznej, odwiezienie spin.

9.3. Sposab rozliczenia rob6t tymczasowych i pracwarzyszcych

Cena wykonania rob6t okglenych niniejsg ST obejmuje: roboty tymczasowe, ktdegepotrzebne do wykonania robét podstawowych,
ale nie § przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych, praceitmysace, ktore s niezkedne do
wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do rtypdiczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-ENgzane z badaniami materiatow wystijgcych w niniejszej ST)

Wymagania og6ine

2. PN-EN 196-2 Metody badania cementu ¢4€2: Analiza chemiczna cementu
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —&&2: Metody bada
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $efavosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonegmuisu
petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Czs¢ 1: Oznaczanie skladu ziarnowego — Metoda
przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Cgé¢ 3: Oznaczanie ksztaltu ziarn za pomoc
wskaznika ptaskdci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Cgs¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn — Wshkik
ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawsatoziarn o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszentatamania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych detevosci kruszyw — Czs¢ 6: Ocena wigciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszyw
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych setevosci kruszyw — Cgé¢ 9: Ocena zawarfei drobnych czstek —
Badania bikitem metylenowym
11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych $eilaosci kruszyw — Cezs¢ 10: Ocena zawartoi drobnych castek —
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumigpawietrza)
12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznydasewosci kruszyw — Metody oznaczania odpofciona
rozdrabnianie
13. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznyédgeiwosci kruszyw — Cgsé 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zagzczonego wypetniacza
14. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznydasewosci kruszyw — Cgs¢ 5: Oznaczanie zawasti wody
przez suszenie w suszarce z wentylacj
15. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznydhseiwosci kruszyw —Cgzs¢ 6: Oznaczanie ggtasci ziarn i
nasikliwosci
16. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznyckaseiwosci kruszyw — Cgzé¢ 7: Oznaczanie ¢gtasci
wypetniacza — Metoda piknometryczna
17. PN-EN 1367-1 Badania wlgiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Czeé¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoKud
18. PN-EN 1367-3 Badania wgiwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych —
Cz$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej megatowania
19. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaegenetracji igt
20. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie temperatury rgknienia — Metoda Piécien i Kula
21. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych §glavosci kruszyw — Analiza chemiczna
22.  PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymaigadla asfaltéw drogowych
23.  PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreate rozpuszczalrsoi
24. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreate temperatury tamlivigi Fraassa
25.  PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzente lepkéci kinematycznej
26. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Ozzexie lepkéci dynamicznej metadprézniowej kapilary
27. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie zawartei parafiny — Czs¢ 1: Metoda destylaciji
28. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie odpornii na twardnienie pod wplywem ciepta i
powietrza — Cgs¢ 1: Metoda RTFOT
29. PN-EN 12607-3 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemie odporniei na twardnienie pod wpltywem ciepta i
powietrza — Cgs¢ 3: Metoda RFT
30. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - ddgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naggaor - C2$¢

1: Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego
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PN-EN 12697-2
PN-EN 12697-3
PN-EN 12697-4
PN-EN 12697-5
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-24
PN-EN 12697-26
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12697-39
PN-EN 12697-41
PN-EN 12697-42
PN-EN 12697-43
PN-EN 13043
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-4
PN-EN 13108-8
PN-EN 13108-20
PN-EN

13108-21

PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588
PN-EN 13589

PN-EN 13703
PN-EN 13808
PN-EN 13924-2

PN-EN 13924-2:
2014-
04/Ap1:2014-07
PN-EN 14023
PN-EN
14023:2011/Ap1:
2014-04

PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

Mieszanki mineralno-asfaltowe - ddgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar - Cz$¢
2: Oznaczanie skfadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe - ddgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naggaor - Cz$¢
3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe - ddgtbadé mieszanek mineralno-asfaltowych naagar - Cz$¢
4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do destylacjkfrgnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe - ddgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naggaor - Cz$¢
5: Oznaczanieggtaici

Mieszanki mineralno-asfaltowe —ddgtbadéa mieszanek mineralno-asfaltowych naggor— Cz$¢
6: Oznaczanieggtaici objgtosciowej prébek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe —ddgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naggor— Cz$¢
8: Oznaczanie zawa#t wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar— Czs¢
11: Oznaczanie powinowactwa peuaizy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar— Czs¢
12: Okrdlanie wraliwosci probek asfaltowych na wed

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych nagpor— Cz$¢
13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar— Czs¢
22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg badéa mieszanek mineralno-asfaltowych naagar - Cz$¢
24: Odporné¢ na zngczenie

Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar - Cz$¢
26: Sztywnéc¢

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar— Czs¢
27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe -tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar— Czs¢
36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar - Cz$¢
39: Oznaczanie zawa#m lepiszcza metagspalania

Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg badéa mieszanek mineralno-asfaltowych naagar - Cz$¢
41: Odporné¢ na ptyny zapobiegage oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg badéa mieszanek mineralno-asfaltowych naagar - Cz$¢
42: Zawarté¢ czesci obcych w destrukcie asfaltowym

Mieszanki mineralno-asfaltowe tddg bada mieszanek mineralno-asfaltowych naggar - Cz$¢
43: Odporné¢ na paliwo

Kruszywa do mieszanek bitumicznycpowierzchniowych utrwale stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshiuthu

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Vgamia — Cg¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Vegania - Cgi¢ 4: Mieszanka HRA

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Viigamnia - Cgs¢ 8: Destrukt asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe -nVegania — Gg¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania ¢&221: Zaktadowa kontrola produkcji

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych <$€2: Badanie
metod; pierscienia delta i kuli

Badania kruszyw wypeta@jch stosowanych do mieszanek bitumicznych -e$€2: Liczba
bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaage nawrotu sprystego asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaace stabilnéci podczas magazynowania asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaade widciwosci mechanicznych lepiszczy asfaltowych matod
rozciggania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaée kohezji lepiszczy asfaltowych meiddstu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaade sily rozeigania asfaltébw modyfikowanych — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozaaée energii odksztalcenia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zgssukecyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -athsklasyfikacji asfaltéw drogowych specjalnychze& 2: Asfalty
drogowe wielorodzajowe
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikagfaltow drogowych specjalnych - && 2: Asfalty
drogowe wielorodzajowe — Poprawka do Polskiej Normy

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zgssukcyfikacji asfaltéw modyfikowanych polimerami
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikagfaltow modyfikowanych polimerami — Poprawka
do Polskiej Normy

Wypetniacze szczelin i zalewy dmge- Czs¢ 1: Wymagania wobec zalew drogowych naagor

Wypetniacze szczelin i zalewy dmge- Czs¢ 2: Wymagania wobec zalew drogowych na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie teatpsr zaptonu i palenia — Pomiar mefootwartego tygla
Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptoraleinpe — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne i katalogi
70. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek nailmer-asfaltowych i powierzchniowych utrwalea drogach krajowych.
Zarzdzenie nr 46 Generalnego Dyrektora Drog Krajowyglitostrad z dnia 25 wrzeia 2014 r.



71. WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Zgizenie nr 47 Generalnego Dyrektora Drég Krajowyéutostrad z dnia 25 wrzeia
2014r.

72. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emudgtaltowe na drogach publicznych

73. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podetm i potsztywnych. Zakznik do Zarzdzenia nr 31 Generalnego Dyrektora
Drég Krajowych i Autostrad z dnia 16 czerwca 2014 r

10.4. Inne dokumenty

74. Ustawa z dnia 19 sierpnia 2011 r. o przewozig@ivym towaréw niebezpiecznych (Dz.U. nr 227, @867 z péniejszymi
Zmianami)

75. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicanyakim
powinny odpowiadadrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zp430 z péniejszymi zmianami)



