D - 07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (S¥)veymagania dotyce wykonania i odbioru rob6t zezanych z realizagj na
drogach barier ochronnych stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument argetwy | kontraktowy przy zlecaniu i realizacji d@twymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zmanych z wykonywaniem barier ochronnych, stalowych z
prowadnig z profilowanej tdmy stalowej typu A i B na stupkach stalowych, realizowanyehaulcinkach drég, z wytzeniem barier na
obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Dla cel6éw niniejszej ST przyjmujecshastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - ugzizenie bezpiecstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapehia zjechaniu pojazdu z
drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjech@ojazdu poza korandrogi, przejechaniu pojazdu na jezgmirzeznaczom dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstiemlizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi ghgacymi sic w
poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstgm elementem jest prowadnica wykonana z profilowangnta
stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy ¢dawjezdni lub korony drogi, przeciwdziatgga niebezpiecznym
nastpstwom zjechania z drogi lub je ogranicza.

1.4.4. Bariera dziejca - bariera ochronna umieszczona na pasie fizigl drogi dwujezdniowej lub bocznym pasie dzmim,
przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na dgygzdnk.

1.4.5. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczor@nyijezdni a obiektami lub przeszkodami statymi znajglrymi sie w poblizu
jezdni.

1.4.6. Bariera wys¢gnikowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest dpksiw za pérednictwem wysignikow zapewniajcych
odstp migdzy stupkiem a prowadniaco najmniej 250 mm.

1.4.7. Bariera przekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamaot jest do stupkéw za pednictwem przekladek zapewrdaych
odstp migdzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.8. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktorej prowealzamocowana jest beZpednio do stupkow.

1.4.9. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonarpyrdfilowanej témy stalowej, majcy za zadanie umdiwienie
plynnego wzdhianego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasieegprowadnica powinna odksztadcsic stopniowo i w sposéb
plastyczny.

Odr&nia sk dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, réniace si ksztattem przetiocze

1.4.10. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury §ghej, prostolstnej) lub ksztaltownika stalowego (np. z ceownika,
dwuteownika) o szerokei od 100 do 140 mm, umieszczony paaizy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wiciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie
odksztatcania lub przemieszczania stupkéw niegdgtnana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.11Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio veygj blachy stalowej lub z ksztaltownika stalowego, umiesny
pomiedzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie prowadnickmestonej odlegtéci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4
m, co zapewnia dia podatné¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz @otagodnie obecjza stupki sitami od nadjalzajacego
pojazdu.

1.4.12.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czagigik

- typ| : bariera podatna, z odksztalceniem ddefcym od 1,8 do 2,0 m,

- typ Il : bariera o ograniczonej podaiob(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,

- typ lll: bariera niepodatna (sztywna), z odkkztaiem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13.Pozostate okrdenia podstawowesszgodne z obowjizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanyw ST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotycgce robot

Ogdlne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6Ine wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, paglev ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychéreochronnych, na ktére wydano aprabichnicza.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych dkree g poprzez typ bariery podany w dokumentacji projektowej, inaujacy do
ustaléy producenta barier. Do elementéw tych rigleprowadnica, stupki, pas profilowy, wygniki, przektadki, wsporniki,sruby,
podkiadki,swiatta odblaskowe gtzniki ukane, obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych anagstypi¢ materialy do wykonania elementéw betonowych jak fundament
kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych

2.3.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej fany stalowej powinien hyokreslony w dokumentacji projektowej, przy czym:

- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,

- typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu B podano w zajczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkéw montawych prowadnicy powinny ldyzgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinnadgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkéw pakivintykorozyjnej.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wagkach.

2.3.2.Shupki

Stupki bariery powinny byzgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Stupki wykonuje st zwykle z ksztaltownikéw stalowych o przekroju poprzecznyiwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wyséko
srodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. Wymiarajczsciej stosowanych stupkéw stalowych przedstawiono w
zahczniku 11.8.



Ksztaftowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia ksztattownikealomwanego powinna Iy
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wadwaoczne tuski, pknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalge s
usunkite wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyi obrobiona powierzchnia powinna réilagodne wyaicia i zaokgglone brzegi, a
grubai¢ ksztattownika nie mae zmniejszy si¢ poza dopuszczajrdolmg odchyle wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obcite prostopadle do osi wzdioej ksztaltownika. Powierzchnia kodw ksztattownika nie powinna
wykazywa rzadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladoéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz miewtasndci mechaniczne wedtug PN-H-84020 [11] - tablica 1 lub innej
uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wiasiod ksztattownikdw, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastyczioi, Wytrzymatai¢ na rozcaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkéw, MPa

St3wW 195 od 340 do 490

St4w 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w gzkach.

2.3.3.Inne elementy bariery

Jeili dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasdilpwego, to powinien on odpowiadaPN-H-93461-28 [20] w zakresie

wymiaréw, masy, wielkéri statycznych i odchytek wymiaréw przekroju pomrzeego.

Inne elementy bariery, jak wysiniki, taczniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkladki, przektadiiyiby, swiatta odblaskowe itp.

powinny odpowiad& wymaganiom dokumentacji projektowej i bygodne z ofeg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek

wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materialu. zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementyaiczniki przewidziane do mocowania ¢dizy sola elementéw bariery powinny liyczyste, gtadkie, bez

peknie¢, naderwa, rozwarstwidé i wypuktych karbéw.

Dostawa w¢kszych wymiarowo element6w bariery soby¢ dokonana luzem lub w wekach. Sruby, podkiadki i drobniejsze elementy

tacznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikdabhzanych lub paletach, w zah@sci od wielkaci

i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny yprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od méteriiziatahcych korodugco i w warunkach

zabezpieczafych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery pkoedzja

Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw barstaja producent w taki sposéb, aby zapévinivatos¢ powtoki antykorozyjnej

przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najnihag 5 lat wsrodowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przypadku braku

wystarczajcych danych minimalna grubbpowtoki cynkowej powinna wyno&i60 mm.

2.4. Materialy do wykonania elementéw betonowych

2.4.1.Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy

2.4.1.1.Deskowanie

Materiaty i spos6b wykonania deskowania powinny¢®godne z ustaleniami dokumentacji projektowej, SST lubedéne przez

Wykonawe; i przedstawione do akceptacji Ayniera. Deskowanie nie byt wykonane z drewna, z ¢giowym wyciem materiatdw

drewnopochodnych lub metalowych, wadhie z gotowych elementéw o mavosci wielokrotnego tycia i wykonania powtarzalnych

uktadéw konstrukcji jako deskowanie przestavdfizgowe lub przesuwne, zgodnie z wymaganiami PNeRS1 [3].

Deskowanie nalg wykona z materiatdw odpowiadagych nastpujacym normom:

- drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do robo6t ciskieh wg PN-D-95017 [8] , PN-B-06251 [3], PN-D-96000 [9] mrdo
drobnych elementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-@02 [10],

- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [27],

- $ruby, wkrty do drewna i podktadki dérub wg PN-M-82101 [22], PN-M-82121 [23], PN-M-82503 [24]NfM-82505 [25] i PN-M-
82010 [21],

- formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02 [31],

- piyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [30],

— sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami glkreymi przez Wykonawgi zaakceptowanymi przezayniera.

Dopuszcza siwykonanie deskowaz innych materiatéw, pod warunkiem akceptaciytmera.

2.4.1.2.Beton i jego skiadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw lub kotewipowby¢ zgodne z dokumentacprojektowg z tym, ze klasa

betonu nie powinna lynizsza ni klasa B 15, nagkliwos¢ powinna by nie wigksza n 5%, stopi@ wodoszczeln&ci - co najmniej W 2, a

stopier mrozoodporngci - co najmniej F 50, zgodnie z wymaganiami PNa@&250 [2].

Cement stosowany do betonu powiniert lmgmentem portlandzkim klasy co najmniej ,32,5” i powinigremiat wymagania PN-B-19701

[5].

Kruszywo do betonu (piasek, gryayir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kvasigmane) powinny spetntavymagania

PN-B-06712 [4]. Woda powinna Byodmiany ,1” i spetnig wymagania PN-B-32250 [7]. Bez batlaboratoryjnych mégna stosowawode

pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinnyckstosowane, jdi przewidujg to dokumentacja projektowa, SST lub wskazanigimera, przy

czym w przypadku braku danych dotycgch rodzaju domieszek, ich dobér powinien¢lijokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250

[2]. Domieszki powinny speinéawymagania PN-B-23010 [6].

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane, j@i przewiduje je dokumentacja projektowa lub SSTetPrzbrojenia powinny odpowiadaPN-B-

06251 [3]. Stal dostarczona na budowowinna by zaopatrzona w Zaviadczenie (atest) stwierdaag jej gatunek. Wigciwosci

mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiaéN-B-03264 [1].

Jeili dokumentacja projektowa lub SST przewiduje zbrojenitoba rozproszonymi widéknami (drucikami) stalowymi, wi@mi z tworzyw

sztucznych lub innymi elementami, to materiat tagivinien posiadaaprobat techniczn.

2.4.2.Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych eletde prefabrykowanych (fundamentéw, kotew) powinnyétsgodne z

dokumentagj projektovy.

Powierzchnie elementéw powinnydiez rys, pknigc i ubytkéw betonu. Krawdzie elementéw powinny Byréwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i kdivelementéw nie powinny przekradzavartasci podanych w BN-80/6775-03.01

[29].

2.5. Sktadowanie materiatow

Elementy dhisze barier mogby¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzepiodiazu wyréwnanym i odwodnionym, przy

czym elementy poszczeg6lnych typéw ngleuktada oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elgmerontaowe i

pofaczeniowe mena sktadowéaw pojemnikach handlowych producenta.



Sktadowanie kruszywa powinno odbytvaic w warunkach zabezpiecaajch je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zalecg siby drobne frakcje kruszywa byly chronione za pomptandek lub zadas#ae
Podioe skladowiska musi kyréwne, utwardzone i dobrze odwodnione, aby nie dofgudo zanieczyszczenia kruszywa w trakcie
skladowania.

Przechowywanie cementu powinnatlagodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].

Inne materialy nalg przechowywa w spos6b zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

OgdIne wymagania dotygee sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt

3.2. Sprat do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykagic mozliwoscia korzystania z naspujacego

sprz:itu: zestawu sprgu specjalistycznego do moritabarier,zurawi samochodowych o édigu do 4 t, wiertnic do wykonywania otworéw

pod stupki, koparek kotowych, wdzer wbijajacych lub wibromiotéw do pogzania stupkéw w grunt, betoniarki przewmej, wibratoréw
do betonu, przewmego zbiornika na wagl tadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycece transportu

OgdIne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagidre” pkt 4.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier m® odbywa si¢ dowolnymsrodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier nie ipow wystawé poza

gabarytérodka transportu. Elementy disze (np. profilowasn tasme stalows, pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach producenta.

Elementy montzowe i pohczeniowe zalecagprzewozé w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barierzme dokonywé za pomog zurawi lub kcznie. Przy zatadunku i wytadunku, naje

zabezpieczy elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy bawééery przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby przed

korozj i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materiatéw do wykonania elementéw b®nowych

Kruszywo do betonu mama przewoz dowolnym srodkiem transportu w warunkach zabezpiegeg¢h je przed zanieczyszczeniem i

zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportuzims powinny by zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed

rozpyleniem.

Elementy prefabrykowane fundamentéw mdgy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportowymi w liczbie sztuk nie przekraczaj

dopuszczalnego ohgienia zastosowanegoodka transportu. Rozmieszczenie elementovénoaku transportu powinno ldysymetryczne.

Elementy nalgy uktad& na podktadach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania najeprzewozé w warunkach chromcych je przed przemieszczaniem, a elementy metalowe w \waoin

zabezpieczafych przed korozji uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement naley przewozé zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [28].

Mieszank betonow nalery przewozé zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

Stal zbrojeniow mazna przewozi dowolnym $rodkiem transportu, luzem lub w wikach, w warunkach chroggych ja przed

pomieszaniem i przed korazj

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wdaiwych robét nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST ldkaza Inzyniera:

- wytyczy¢ trag bariery,

ustalt lokalizacf stupkéw (zat. 11.6),

- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),

- okresli¢ miejsca odcinkéw pogtkowych i kaicowych bariery,

— ustalt ew. miejsca przerw, praéji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1.Slupki osadzane w otworach uprzednio wykonanychumgje

5.3.1.1. Wykonanie dotéw pod stupki

Jeli dokumentacja projektowa, SST lukzymier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod skiipowinny mie€ wymiary:

- przy wykonywaniu otwor6w wiertnic- srednica otworu powinna léywicksza o okoto 20 cm od najgkszego wymiaru poprzecznego

stupka, a gihokas¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zateici od typu bariery,

- przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary pragk poprzecznego magwynosic 30 x 30 cm, a gibokas¢
otworu co najmniej 0,75 m przy wypehianiu betonem otworungowego lub wymiary powinny Hyustalone indywidualnie w
przypadku stosowania prefabrykowanego fundamertanbeego.

5.3.1.2. Osadzenia stupkdw w otworach wypetnionyemtem

Jeili dokumentacja projektowa, SST lubZzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w wykonanypizednio otworach (dofach)

powinno uwzgidniad:

- zachowanie prawidlowego pdienia i pelnej rownolegkei stupkéw, najlepiej przy zastosowaniu odpowietrszablondw,

— wzmocnienie dna otworu warstwtucznia (ewzwiru) o grubdgci warstwy min. 5 cm,

- wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (@ddé 50 kg cementu na 1 fpiasku) lub zagszczonym gruntem
rodzimym, przy czym wskaik zag:szczenia nie powinien bynniejszy nk 0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowym

Jeili dokumentacja projektowa, SST lubzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w otworzerungie wypetnionym betonem lub w

prefabrykowanym fundamencie betonowym powinno ugdgkc:

- ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z dokumentaepjektows, a w przypadku braku wskaiza zgodnego z zaleceniem producenta

barier,

- wypehienie otworu mieszankbetonow klasy B15, odpowiadafa wymaganiom PN-B-06250 [2]. Do czasu stwardnienia betonu
stupek zaleca sipodeprzé. Zaleca sj wykonywa monta bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach od ustawienipkstuv
betonie.

5.3.2.Slupki wbijane lub wwibrowywane bezfrednio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa, SST lubZynier na wniosek Wykonawcy ustali beZpednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w

grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacjyiiera:

- spos6b wykonania, zapewniay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyjodksztatc lub uszkodze stupka,

- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykiechniczn, dotyczcy urzadzeh wbijajacych (np. miotéw, bab, kafaréwkeznych lub
mechanicznych wzgtinie wibromiotéw pogzajacych stupki w gruncie poprzez wibradjdziatanie udarowe.



5.3.3.Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchyitka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca z wymiaréw wydhiaonych otworéw w prowadnicy,

stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi £ 11 mm.

Dopuszczalna rnica wysokdci stupkéw, decydujca czy prowadnica duzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest

wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkdohmocowania wysgnikéw lub przektadek i wynosi + 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Spos6b montai bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deeplaxji Inzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrukcmontazows lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przexmpcenta

bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek alwaonych wielkascig otworéw w elementach bariery, powinien doprowaddo

zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bayier planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwogkoréw lub cix¢, naruszajcych powtole cynkows poszczegoéinych

elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naley taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, naktadajc nas¢pny odcinek na wyttoczenie odcinka

poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, takladige odcinkdw témy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesweg;sic

po barierze, nie zaczepiat o krasizie zhczy. Sysiednie odcinki témy s taczone ze sabzwykle przy wyciu srub noskowych specjalnych,
zwykle po sz& na kade pohczenie.

Montaz wysiegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadnigowinien by wykonany $cisle wedlug zaleag producenta bariery z

zastosowaniem przewidzianych do tego celu eleme(abeim, wspornikéw itp.) oraz wdeiwych srub i podkladek.

Przy montau barier nalgy zwrac& uwag; na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentpjektows i wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw pocatkowych i kaacowych bariery, o wiéciwej diugdici odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m), z zastosowanigozrhikow
ukosnych w miejscach nieziolnych przy paiczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylony odchyleniem
odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier jskieh, z ewentualjp kotwa betonows w przypadkach przewidzianych
w dokumentacji projektowej,

— odcinkéw barier ostonowych o wdaiwej diugdici odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub przeszkdy) przed i za obiektem, c)
ukosnego pocatkowego, d) ukénego kaicowego, e€) wzmocnionego,

- odcinkéw przejciowych pomédzy r&znymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach dstu@ zastosowaniem véeiwej
diugasci odcinka ukénego w planie, jak rownigpokczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. gg@ami betonowymi,

— przerw, przej¢ i przejazdéw w barierze w celu np. doja do kolumn alarmowych lub innych widze\, przefcia pieszych z pobocza
drogi za barief w tym na chodnik mostu, na skraywaniu z drogami, przégia przez pas dzigty, przejazdu poprzecznego przez
pas dziejcy,

— dodatkowych uradze, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonypglow bariery, itp.

Na barierze powinny Byumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaici pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny¢tsgodne z ustaleniami WSDBO [32].

Elementy odblaskowe nalgumocowa do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznynogucenta barier.

5.5. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentdéw i kotew powinny byykonane zgodnie z dokumentagjrojektow lub SST oraz powinny odpowiada

wymaganiom:

- PN-B-06250 [2] w zakresie wytrzymdtn, nasikliwosci i odporngci na dziatanie mrozu,

- PN-B-06251 [3] i PN-B-06250 [2] w zakresie sktadetdnu, mieszania, zesgczania, dojrzewania, pighaciji i transportu,

— punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postaiea dotyczcych betonu i jego sktadnikow.

Deskowanie powinno odpowiaflavymaganiom PN-B-06251 [3], zapewnigj sztywnd¢ i niezmiennd¢ ukltadu oraz bezpiecastwo

konstrukcji. Przed wypetnieniem mieszaretonow, deskowanie powinno ldysprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki

betonowej. Termin rozbiérki deskowania powiniert kgodny z wymaganiami PN-B-06251 [3].

Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmniejszejciavody, zapewni szczelne ulgenie mieszanki w wyniku zagzczenia przez

wibrowanie. Warté¢ stosunku wodno-cementowego W/C nie powinn& by¢ksza ni 0,5. Konsystencja mieszanki nie powinnac¢by

rzadsza od plastycznej.

Mieszank betonowy zaleca sj uktada warstwami o grubgci do 40 cm bezpgednio z pojemnika, ruroggu pompy lub za p&ednictwem

rynny i zagszcza wibratorami wgtbnymi.

Po zakaczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenizszsj od +3C, naley prowadzé pielggnacg wilgotnosciowa co najmniej przez

7 dni. Woda do polewania betonu powinna spethiymagania PN-B-32250 [7]. W czasie dojrzewania betonu efggnpowinny by

chronione przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbliplet 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien przedstakwizynierowi:

- atest na konstrukejdrogowej bariery ochronnej akceptowany przezatimajcego drog, wedlug wymagania punktu 2.2,

- za&wiadczenia o jakéci (atesty) na materialy, do ktérych wydania producenrcizgbowhzani przez wtéciwe normy PN i BN, jak

ksztattowniki stalowe, pty zbrojeniowe, cement.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przeprowadifykonawca naley materiaty do wykonania fundamentéw betonowych i ew. kotew

.na mokro”. Uwzgkdniajagc nieskomplikowany charakter robét betonowych, na wnid&gkonawcy, Irzynier maze zwolnié go z potrzeby

wykonania bad@materiatow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1.Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budow zawiadczeniem o jakii (atestem) producenta powinny dgprawdzone w zakresie

powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czgstotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna Byzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budizych watpliwosci mazna zlecté uprawnionej jednostce zbadanie gdavosci dostarczonych wyrobdw i materiatow w

zakresie wymagapodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobéwstiyczonych przez producenta

Lp. | Rodzaj badanig Liczba batla Opis bada Ocena wynikéw bada

1 | Sprawdzenie |5 do 10 badaz Powierzchng zbada nie uzbrojonym okiem. | Wyniki powinny byé
powierzchni wybranych losowo Do ew. sprawdzenia gdokasci wad wyé zgodne z wymagania-mi




elementéw w kadej dostpnych narzdzi (np. liniatéw z punktu 2 i katalogiem
dostarczanej partii czujnikiem, suwmiarek, mikrometréw itp.) | (informacp) producenta
wyrobow liczcej do barier
1000 elementéw
2 | Sprawdzenie Przeprowad#i uniwer-salnymi przyrgdami
wymiaréw pomiarowymi lub sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezbada:

a) zgodné¢ wykonania bariery ochronnej z dokumenigmjojektowy (lokalizacja, wymiary, wysok& prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, mgod punktem 2 i katalogiem (informagproducenta barier,

c) prawidtowd¢ wykonania dotow pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkEe

e) poprawné¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowas¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawné¢ wykonania ew. robét betonowych, zgodnie z punkiem

h) poprawné¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie kteam5 i w odlegtéciach ustalonych w WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogédlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@(MBymagania ogdine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje i za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektows, SST i wymaganiami liyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytysv

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogélne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsoi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmujecgom@omiarowe i roboty przygotowawcze, oznakowanie robéstatczenie
materiatéw, osadzenie stupkéw bariery (z ew. wykonanieidwlo fundamentéw betonowych, lub beZpednie wbicie wzgl. wwibrowanie
w grunt), monta bariery (prowadnicy, wysgnikdw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomoatasciwych srub i podktadek) z
wykonaniem niezednych odcinkéw pocgtkowych i kaicowych, ew. barier ostonowych, odcinkéw przepwych pomédzy r&znymi
typami barier, przerw, prz&ji przejazdow w barierze, umocowaniem elementowaskowych itp.,

- przeprowadzenie badapomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i projektowanie
2 PN-B-06250 Beton zwykly
3 PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegtku. Skfad, wymagania i ocena zgodcio
6 PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja iglenia
7 PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do beton@apraw
8 PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiaeoglaste. Wsp6lne wymagania i badania
9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogo6lnego przeznaezeni
10. PN-D-96002 Tarcicadtiasta ogdlnego przeznaczenia
11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogéln@geznaczenia. Gatunki
12. PN-H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane naagor
13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegienne IPE walcowane na goo

16. PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe et na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stajglawej zwyklej
jakosci o R, do 490 MPa

17. PN-H-93460-07 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte. Zetowniki ze staliglowej zwyklej jakdci o R, do 490
MPa

18. PN-H-93461-15 Ksztaltowniki stalowe ¢tg na zimno otwarte, okénego przeznaczenia. Ksztattownik na ¢mar
drogowe, typ B

19. PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe gt na zimno otwarte, okémnego przeznaczenia. Ceowniki poétzamgtai
prostoktne

20. PN-H-93461-28 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte, okénego przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe
bariery ochronne

21. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjactmahianych
22.  PN-M-82101 Sruby ze tbem szeiokatnym

23. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym

24. PN-M-82503 Whkgty do drewna ze them stioowym

25. PN-M-82505 Whkgty do drewna ze tbem kulistym

26. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowesghione na zimno. Wymiary
27. BN-87/5028-12 Gwalzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gladkim, okgtym i kwadratowym
28. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
29. BN-80/6775-03.01 Prefabrykaty budowlane z betonu. mElty nawierzchni drég, ulic, parkingébw i torowisk
tramwajowych. Wspélne wymagania i badania
30. BN-69/7122-11 Ptyty pihiowe z drewna
31. BN-73/9081-02 Formy stalowe do produkcji elementidowlanych z betonu kruszywowego. Wymaganiadiaiia
10.2. Inne dokumenty
32. Wytyczne stosowania drogowych barier ochrehnBDDKIA.



